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PROCEDE DE SUREMBALLAGE DE CHARGES 
A L' AIDE D'UN FILM ETIRABLE, MACHINE ET FILM 
POUR SA MISE EN OEUVRE 

L 1 invention concerne un proc6d6 de 

5 suremballage de charges sous film §tirable, une machine 

et un film pour sa mise en oeuvre. Elle vise, plus 

particuli^rement, le suremballage de charges palettis6es, 

sans toutefois §tre limitee a une telle application dans 

la mesure oil elle peut etre utilisfee pour le suremballage 

10 de charges regroup6es sans palette. 

On sait que le suremballage sous film 6tirable 
de charges palettis6es ou non peut §tre effectu6 & partir 
d'un film, gfenferalement de polyethylene, d'une 6paisseur 
comprise entre 12 et 150 microns, -et le plus 

15 g6n6ralement entre 20 et 30 microns-, d6vid6 & partir 
d'une bobine et par mise en oeuvre de deux grands types 
de techniques que l'on peut distinguer sous les 
appellations de "banderolage" et de "pose par rideau w . 
Dans des machines ou installations qui utilisent la 

20 premiere technique, un film d'une laize de l'ordre de 
500 mm bobinfe sur un moyeu de carton est mis en place 
autour de la charge, palettisfee on non, en tirant parti 
du d6placement relatif par rapport £ ladite charge d'un 
fequipage mobile qui porte la bobine, la charge 6tant 

25 elle-m§me soit fixe, soit mobile. Dans les machines ou 
installations qui utilisent la seconde technique, un film 
de laize g6n6ralement plus importante est plac6 en 
travers d'un trajet qu'emprunte la charge en formant un 
"rideau" qui est d'abord entralnfe par ladite charge, puis 

30 est ensuite referm6 sur elle. 

Des exemples d* installations du premier type 
peuvent fitre trouv^s dans EP-096 635, tandis que des 
exemples d 1 installations du second type sont d6crits dans 
FR-2 281 275. Quelle que soit I 1 installation de 

35 suremballage mise en oeuvre, l'6tirage du film y est 
r6alis6 in situ, simultanement ou quasi- simultanfement & 
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sa mise en place, c'est-^-dire soit en provoquant la 
tension du film entre la charge et un frein plac6 sur le 
support de la bobine de film, soit en faisant circuler le 
film entre des rouleaux entrain6s par des moteurs k des 
5 vitesses de rotation circonfferentielles diff6rentes, 
comme explicitfe dans FR-2 281 275, pr6citfe. Dans le 
premier mode d' execution, I'allongement du film est 
limits & une valeur de l f ordre de 80 & 100 % alors que 
I'allongement peut atteindre 200%, voire davantage, dans 
10 des installations selon le deuxi^me mode d 1 execution sous 
reserve que les charges palettis6es ou non soient de 
forme appropri6e, bien centrfees sur la machine, et que le 
dispositif d'etirage du film soit particuliferement 
performant . 

15 Cependant, les machines actuelles dont on 

exige des cadences import antes, d'une part, et oil les 
vitesses de rotation de la charge & suremballer, ou de la 
bobine sur elle m§me, peuvent atteindre des valeurs de 
l'ordre de 40 & 50 tours/mn, ne permettent pas d f assurer, 

20 quels que soient les dispositifs d'6tirage mis en oeuvre, 
une r6gularit6 satisfaisante du debit de film. 

Complement airement, les dispositifs d'etirage 
actuellement mis en oeuvre sur des machines & rouleaux 
entrain6s par moteurs exigent, pour l'obtention de 

25 rfesultats satisfaisants, des m6canismes relativement 
complexes qui accroissent le poids des parties mobiles 
des machines de suremballage de sorte que, pour feviter la 
mise en rotation de masses trop import antes, ce sont des 
bobines de film de poids limits qui sont utilis6es avec 

30 pour consequence une autonomie de fonctionnement 
relativement etroite par la n6cessit6 de changer 
fr6quemment les bobines de film non 6tir6 mises en 
oeuvre. En outre, les vitesses de devidement du film 
peuvent §tre modifiees d'un ordre de grandeur important 

35 en de courts espaces de temps, par exemple de 10 a 200 m 
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par minute en quelques dixidmes de seconde, de sorte que 
les variations d 1 allongement qui en r6sultent conduisent 
frfequemment k des ruptures du film et, partant, & des 
incidents de fonctionnement des machines qui nuisent & la 
5 productivity de ces derni&res, productivity qui est 
6galement affectfee par le fait que les conducteurs de 
machines diminuent alors g6n6ralement les vitesses 
d 1 exploitation, ou le pourcentage d'6tirage qui pourrait 
fitre r6ellement obtenu avec, dans ce dernier cas, une 

10 consommation accrue du mat^riau formant le film. 

Pour tenter de pallier ce dernier 
inconvenient, et tirer parti des avantages li6s & un pr6- 
6tirage du film d'emballage, FR-A-2 579 577, -qui 
mentionne les difficult6s rencontr6es pour r6aliser un 

15 pr6-6tirage total des films qui peut §tre de l'ordre de 
300 %-, pr6conise d'effectuer, sur la machine de 
suremballage, un pr6-6tirage en deux phases s6par6es par 
un moment de repos extr§mement court (de l'ordre de 
quelques centifemes de seconde) . Si une telle solution est 

20 avantageuse, en ce qu'elle permet d'ex6cuter des rapports 
de pr6-6tirage import ants, elle est de mise en oeuvre 
complexe, d'une part, et n'apporte pas, d' autre part, de 
simplification aux machines pour sa mise en oeuvre, bien 
au contraire. 

25 DE-34 09 117, qui vise un proc6d6 de 

suremballage de charges & l'aide d'un film 6tirable mis 
en place apr£s qu'il ait 6t6 pr6-6tirfe et dans lequel le 
film est dfevid6 & partir d'un bobineau ou analogue sur 
lequel il est stock6 £ l'6tat pre-6tir6, n'apporte pas 

30 non plus de r6elle solution aux inconv6nients mentionnfes 
dans la mesure oil il propose un allongement limitfe k 
environ 50 %. 

Le probl&me se pose done de fournir un proc6d6 
de suremballage de charges sous film 6tirable qui, tout 

35 en permettant de bfeneficier pleinement du grand pouvoir 
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d'£tirement k froid des films de mati£re thermoplastiqu 
pouvant §tre mis en oeuvre dans des proc6d6s et machines 
de suremballage de charges, ne present e pas les 
inconvfenients mentionn£s ci-dessus du proc6d6 selon le 
5 Brevet mentionn6 en dernier lieu. 

C 1 est , d 1 une f aeon g6n6rale, un but de 
l 1 invention de fournir une solution & ce probl£me. 

C'est, aussi, un but de 1* invention de fournir 
un proc6d6 de suremballage de charges & l'aide d'un film 

10 6tirable, une machine et un film pour sa mise en oeuvre 
qui permettent une simplification considerable des 
machines d'emballage et, part ant, une diminution du coCtt 
de celles-ci. 

C'est, aussi, un but de 1* invention de fournir 

15 un proc6d£ de suremballage de charges £ l'aide d'un film 
6tirable, une machine et un film pour sa mise en oeuvre 
qui, tout en conduisant & une quality accrue des 
suremballages r§alis6s , permettent d ' obtenir cette 
qualite avec une feconomie considerable de matferiau 

20 d'emballage. 

C'est, encore, un but de 1' invention de 
fournir un tel proc6de, machine et film pour sa mise en 
oeuvre qui permettent d'augmenter la fiabilite des 
machines utilisfees, d'amfeliorer leur cadence, leur 
25 autonomie et, d'une fapon g6n6rale, leur fonctionnement, 
avec pour consequence une rentabilite industrielle et 
6conomique plus importante que celle des machines 
connues . 

C'est, egalement, un but de 1' invention de 
30 fournir un tel proc6de, machine et film pour sa mise en 
oeuvre propres ct §tre utilises pour des charges fragiles 
et varices. 

C'est, enfin, un but de 1' invention de fournir 
un tel proc6de, machine et film pour sa mise en oeuvre 
35 dont 1 'utilisation, non seulement satisfait aux exigences 
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de la r6glementation en vigueur en ce qui concerne le 
droit du travail mais permettent 6galement, pour les 
op6rateurs des machines, des conditions de travail et de 
s6curit6 am§lior6es. 
5 Un proc6d6 selon 1' invention, de suremballage 

de charges regroup6es en un fardeau, palettis6 ou non, k 
1'aide d'un film 6tirable mis en place autour du fardeau 
et, le cas 6ch6ant, d'une palette, apr6s qu'il ait 6t6 
pr6-6tir6 et d6vid§ k partir d'un bobineau ou analogue 
10 sur lequel il est stocks k l'6tat pr6-6tir6 est 
caract6ris6 en ce que ledit film est pr6-6tir6 pour 
presenter un-allongement de l'ordre de 150 k 500 % et 
pour qu f il presente, apres relaxation, une tension dans 
le bobineau comprise entre 2 et 7, de pr6f6rence entre 2 
15 et 3, DAN/mm 2 de section de film par spire. 

Le proc6d6 selon 1' invention, permet de 
conduire dans les meilleures conditions possibles 
l'6tirage du matferiau dans la mesure oil les vitesses 
d'6tirage et de d6roulement ne sont plus li6es aux 
20 variations importantes qui sont celles existant dans les 
machines oft l»6tirage a lieu sur la machine m§me, d'une 
part ainsi que, d' autre part : 

* une r6gularit6 amfeliorfee de l'6paisseur du 
film 6tir6, laquelle s'accompagne d'une excellente 
25 transparence dudit film ; 

- une relaxation du film entre la phase 
d'fetirage et la phase de d6p6t sur le fardeau, -avec un 
intervalle de temps entre les deux phases qui peut §tre 
de l'ordre de plusieurs minutes au moins-, et pour 
30 r6sultat une stabilisation de la matiSre entre l'6tirage 
et la d6pose qux augmente la resistance k la d6chirure et 
k la perforation du mat§riau mis en oeuvre ; 

. une reduction de laize, -due k l'6tirage du 
film-, qui ne s f effectue plus comme dans les machines 
35 connues k la sortie du dispositif d'fetirage que comporte 
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la machine, mais lors de la phase pr6c6dente qui est 
pr6cis6ment conduite en dehors de la machine ; 

. une simplification notable des machines de 
pose du film sur les fardeaux, comme des charges 
5 palettis6es ou non, machines qui n'ont plus k §tre 
6quip6es des dispositifs d'fetirage de l'art antferieur ; 

. un pr6-6tirage du film qui peut §tre choisi 
dans le sens longitudinal et/ou transversal ; 

des performances am61ior6es en ce qui 
10 concerne le pourcentage d'6tirage du film et qui sont k 
mettre au compte de la rfegularite des vitesses d'6tirage; 

. la possibility d'alimenter k partir d'une 
seule station de pre-6tirage un ensemble de bobineaux 
eux-m£mes destines k §tre mis en place sur une plurality 
15 de machines ou appareils de pose du film sur des 
fardeaux . 

L' invention a egalement pour objet vine machine 
de suremballage de charges regroup6es en un fardeau, 
palettis6 ou non, k l'aide d'un film 6tirable mis en 

20 place autour du fardeau et, le cas 6ch6ant, d'une 
palette, caract6ris6e en ce qu'elle comprend des moyens 
de reception d'un bobineau ou analogue & jupe 
sensiblement cylindrique et extr6mit6s chanfreinfees sur 
lequel le film de suremballage est stocks & l r 6tat pr6- 

25 6tir6, k 1* exclusion de moyens compl6mentaires d'fetirage 
dudit film. 

Une machine selon 1' invention est 6galement 
caract&ris£e en ce qu'elle comprend, en outre, des moyens 
de support de bobineaux du film pr6-6tir6 en attente et 
30 des moyens de transfert desdits bobineaux vers les moyens 
de reception k partir desquels se devide le film stock6 & 
l'6tat pr6-6tir6. 

Dans une forme de realisation pref6ree d'une 
machine selon 1' invention, celle-ci est du type k anneau 
35 tournant, c'est-a-dire a fardeau fixe et moyen de 
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reception cle bobineau de film stocke k l'6tat pre-6tir6 
pr6vu sur ledit anneau tournant. 

Dans une autre forme de realisation, la 
machine est du type & "bras tournant". 
5 Dans encore une autre forme de realisation, la 

machine est du type A "charge tournante" . 

Dans encore une autre variante, la machine est 
du type n k rideau". 

L' invention a encore pour objet les bobineaux 
10 ou analogues sur lesquels est stocke a l f 6tat pr6-6tir6 
le film de suremballage de charges regroup6es suivaht un 
fardeau, palettis6 ou non, et elle englobe en particulier 
dans son cadre les bobineaux caract6ris6s en ce que le 
film pr6-6tir6 qu'ils portent a un allongement de 150 & 
15 500 % et present e, apr&s relaxation, une tension comprise 
entre 2 et 7, de preference entre 2 et 3, DAN/mm 2 de 
section de film par spire. 

D'autres caract6ristiques et avantages de 
l f invention apparaitront de la description qui suit, 
20 faite £ titre d'exemple et en reference au dessin annexe 
dans lequel : 

- la figure 1 est une vue sch6matique, de 
dessus, d'une unite de fabrication de bobineaux selon 
l f invention ; 

25 - la figure 2 est une vue en coupe 

longitudinale d'un mandrin de bobineau ; 

- la figure 3 est un diagramme explicatif ; 

la figure 3A est un autre diagramme 

explicatif ; 

30 - la figure 4 est une vue tres schematique 

d'une machine selon 1' invention ; 

- la figure 4A est une vue egalement tres 
sch6matique d'une autre machine selon 1' invention ; 

- les figures 5 i 9 sont des vues schematiques 
35 d' encore d'autres machines selon 1' invent ion. 
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Bien-^ue l'on ait propos6, de longue date, 
d'utiliser un £tlm~en matidre plastique etirable pour le 
suremballage de charges formant un fardeau, par exemple 
de charges palettisfees oulnon, les efforts dfeployfes pour 
5 exploiter autant que f aire -se peut la capacity d'6tirage 
du film, non seulement en vue de donner A l'emballage de 
meilleures propri6t6s de resistance mais £galement pour 
rfealiser une 6conomie de mati£re, ou bien n'ont pas 6t6 
enti£rement -couronn6s de succ£s, ou bien n'ont pu aboutir 

10 qu'au prix "de grandes complications, et cela paree que 
les d£veloppements ont fet§ principalement ax6s sur des 
perfectionnements aux machines de suremballage, qu'il 
s'agisse de machines du type banderolage" (k fardeau 
fixe ou mobile) ou de machines "a rideau". 

15 Contrairement & cette direction de 

d£veloppement, la Demanderesse s'est attachfee k concevoir 
un proc&dg susceptible d'Stre mis en oeuvre sur les types 
de machines les plus varices et selon lequel, en vue de 
permettre d'optimiser un pr6-6tirage du film de 

20 suremballage de charges groupies suivant un fardeau 
palettis6 ou non, ledit film est d6vid6 ci partir d'un 
bobineau ou analogue sur lequel il est stock£ 4 l'6tat 
prfe-6tir6 avec un allongement tr6s important pour 
presenter, apres relaxation, une tension comprise entre 2 

25 et 7, de preference 2 et 3, DAN/mm 2 de section de film 
par spire. 

Un tel proc6de, dans lequel l'§tape de pr6- 
6tirage du film est dissoci6e de l'6tape de mise en 
place sur le fardeau, permet alors de conduire le pre- 

30 etirage de fagon optimale, les vitesses d'fetirage et de 
d6roulement n'fetant plus li£es aux param&tres de la phase 
de mise en place du film sur le fardeau, en particulier 
aux variations tr6s importantes de d6bit de film & partir 
d'une bobine usuelle, 

35 Selon 1' invention, par consequent, une bobine 
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10, de film 6tirable, par exemple de film de polyfethyl^ne 
basse densitfe ou de film polyfethyldne basse densitfe 
lin&aire telle que produite par extrusion-souff lage ou 
calendrage, -et qui est livr6 suivant une laize pouvant 
5 varier entre 200 et 1500 mm-, est plac6e sur un mandrin 
vertical M pour permettre au film de se d6vider par 
rotation de la bobine 10 dans le sens de la flfcche f, 
figure 1. Le film 11, qui est amen£ d circuler autour de 
deux rouleaux caoutchoutfes ou molet6s, 12 et 13/ anim6s 

10 de vitesses circonf6rentielles diff6rentes est recu sur 
un mandrin 18 de forme gfen6rale cylindrique, figure 2, 
pour former un bobineau 14, entrain^ en rotation par le 
rouleau 13 sur lequel il est appliqu6 avec une force 
importante, r6glable par 1 ' interm6diaire d'un v6rin 15 

15 agissant sur une biellette 16 dont une extr6mit6 est 
mont6e k pivotement autour d'un axe 17 et dont 1' autre 
porte sur l'axe du mandrin 18 • 

En raison des vitesses circonf6rentielles 
diffferentes des rouleaux 12 et 13, dans un rapport 

20 rfeglable de 1/2 & 1/6, -le rouleau 13 ayant une vitesse 
circonf6rentielle sup6rieure & celle du rouleau 12-, le 
film 11 est allong6, de fagon importante et en fonction 
du rapport des vitesses desdits rouleaux, Ces derniers 
peuvent §tre soit entralnfes par des moteurs et relifes 

25 entre eux par un jeu d'engrenages ou un r6ducteur de 
vitesse, soit §tre reli6s chacun & un moteur, le premier 
de vitesse fixe et le second de vitesse rfeglable pour 
obtenir, quel que soit le mode de rfealisation, un 
bobineau 14 de film pre-etir§ qui ne se d6roule pas de 

30 lui-mfime, aprfes que le bobineau a 6t6 fabriqu6, en raison 
de l'effet 16g6rement collant du film, par enroulement 
sur le mandrin 18. 

Pour que la pression importante, rfesultant de 
la superposition des spires etir6es sous tension 

35 m6canique sur le mandrin 18 n'6crase pas celui-ci, 
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l 1 invention prfevoit de le r6aliser corame montrfe sur la 
figure 2, c'est-&-dire sous forme d'une jupe 20 
sensiblement cylindrique, & paroi de carton 6pais, 
d 1 aluminium ou de mati6re plastique et dont les 
5 extr6mit6s sont chanfreinfees, comme montr6 en 21 et 22, 
avec un c6ne de centrage 23 A I'extr6mit6 oppos6e au bord 
ouvert de la jupe et une but6e 24 adjacente au c6ne 23. 
La presence des chanf reins 21 et 22 permet de compenser 
une 16g6re sur6paisseur du film 11 sur les bords du 

10 mandrin, dans le sens du defilement, et qui apparaltrait 
en 1* absence de forme particuli6re des extr6mit6s de la 
jupe 20 en raison du fluage du film pendant l'6tirage. 

Ce dernier est avantageusement conduit comme 
illustr& sch&matiquement sur la figure 3 (oil I 1 axe des 

15 abscisses est celui du temps et 1* axe des ordonn&es celui 
des forces d'fetirage et de cohesion d'un film etirable) 
dans le cas d'un film de polyethylene basse density d'une 
laize de 500 mm et d f une 6paisseur avant tirage de 23 |i* 
Pour un tel film qui, & titre d'exemple seulement, est 

20 progress ivement 6tir6 jusqu'ct une valeur d' allongement de 
150 % (soit une longueur 6tir6e de 250 mm pour 100 mm 
d'6chantillon) on procdde d'abord & 1' application d'un 
effort de traction progressif de 0 i 12 DAN (pour un 
allongement de 0 ct 80 %) puis d'un effort de 12 £ 13 DAN 

25 pour un allongement ulterieur de 80 a 150 %, phase a. 
Celle-ci est suivie d'une phase de relaxation, b, & la 
fin de laquelle une force de 6 S 7 DAN, -qui reprfesente 
la tension du film par spire dans le bobineau-, est aussi 
la force de maintien du fardeau pendant son transport et 

30 son stockage, d6signfee dans la pratique sous le nom de 
force de cohesion. Une telle force, maintenue aussi 
longtemps que le bobineau n'est pas utilisfe, phase c, est 
ensuite mise & profit lorsque le bobineau est rapport6 
sur une machine de suremballage et que le film est freinfe 

35 entre une valeur comprise entre 0 et ladite valeur de 6 & 
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7 DAN. Lors de la mise en place du film sur le fardeau 
ladite force est modul&e en fonction du fardeau et du 
fonctionnement de la machine, comme montr6 
sch6matiquement par les fldches e, de la phase d, cette 
5 dernidre 6tant elle-m§me suivie d'une phase cj, oix la 
partie hachur6e du diagramme de la figure 3 indique les 
valeurs extremes des forces de coh6sion rfesiduelles, 
comprises entre 2 et 7 DAN. 

Le ph6nom&ne de relaxation du film, -qui est 

10 fegalement illustr6 sur la figure 3A ou l'axe des 
abscisses est celui des allongements et celui des 
ordonn6es celui des forces d'§tirage-, et le repos dudit 
film au cours de la xr.ase c stabilisent le film et 
augmentent co;:3id6rableme.:t sa resistance £ la dfechirure. 

!5 Le pr6-6tirage du film tel que d6crit ci- 

dessus peut £tre longitudinal et/ou transversal et 
atteindre des valeurs de I'ordre de 200 & 500 % pour que 
la tension dans le bobineau, apr^s relaxation, soit 
comprise entre 2 et 7, de pr6f6rence entre 2 et 3, 

20 DAN/mm 2 de section de film par spire.. 

Un bobineau de film pr6-6tir6 selon 
1' invention, 14, peut §tre mis en oeuvre pour le 
suremballage d'un fardeau F sur les types de machines les 
plus varifees. Ainsi, et comme montr6 sur la figure 4, le 

25 bobineau de film pre-§tir6 peut etre utilise dans une 
machine du type k "bras tournant", dans laquelle le 
bobineau 14 se d6place alternativement le long d'un 
montant m en m§me temps que le film 11 pr6-6tir£ se 
divide du bobineau et que le bras B tourne autour d'un 

30 axe A et autour du fardeau F constitu6 par des charges 
palettls6es ou non. Dans une telle machine selon 
1* invention, cependant, et contrairement aux machines 
connues, aucun m6canisme d'etirage complexe n'est pr6vu, 
la presence d'un frexn d'etirage simple permettant de 

35 moduler la force d' application du rilm sur la charge qui 
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peut Stre choisie, dans le cas cie I'exemple donne ci- 
dessus, de I'ordre de 7 DAN pendant la majeure partie du 
cycle puis modul6e entre 0 et 4 DAN au cours des phases 
de dfemarrage de banderolage en sommet de charge pour des 
5 produits instables ainsi que pendant les phases de 
soudure et de coupe du film pour 6viter, de fa<?on 
particuli^rement simple, l'6crasement de charges fragiles 
dans le cas d'un fardeau const itu6 de telles charges. 

Dans une autre forme de realisation, Figure 

10 4A, le bobineau de film pr6-6tire, 14, peut fitre utilise 
dans une machine du type & "charge tournante" dans 
laquelle le bobineau 14 se d6place alternativement le 
long d'un montant m' en m§me temps que le film 11 pr6- 
6tir6 se divide du bobineau et que le fardeau F tourne 

15 sur lui-m§me comme schematise par la fieche r, dans le 
cas de charges palettisees, ou est anim6 d'un mouvement 
de rotation plus complexe dans le cas de charges non 
palettis6es. Dans une telle machine, et contrairement aux 
machines connues de mSme type, aucun mfecanisme d'6tirage 

20 complexe du film n'est pr6vu, un simple frein d'6tirage 
permettant de moduler la force d' application du film sur 
la charge, comme d6crit ci-dessus en reference & la 
figure 4, 

Dans une autre forme de realisation, figure 5, 
25 la machine de suremballage est du type de celles dans 
lesquelles le fardeau F est d'abord amen6 par une table ci 
rouleaux motorists ou a chaines, 30, au voisinage du 
centre d'un anneau tournant 31. Dans une machine de ce 
type, oil 1' anneau 31 est entralnfe en rotation par un 
30 premier moteur et est 6galement entrain^ & coulissement 
vertical sur un chassis 32 par un second moteur, 
1* invention pr6voit d'associer le bobineau 14 sur lequel 
est stocke le film pre-etir6 & 1' anneau 31, d'une part, 
et de commander le d6videment du film pr6-6tir6 £ partir 
35 du bobineau 14 par un frein m6canique ou, en variante, 
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par un contre-rouleau muni d'un frein et c>.i prend appui 
sur l'une des gfen6ratrices ext6rieures du bobineau* 

L 1 utilisation sur una machine de ce type, -de 
m§me que sur une machine ii bras tournant-, d'un bobineau 
5 selon l f invention diminue la masse des parties en 
rotation (et autorise par cons6quent une rotation rapide 
de I'anneau de I'ordre de 20 & 50 t/min) permet une bonne 
depose du film en pied de palette, sans qu'il soit 
nfecessaire de sur61ever le fardeau, -compte-tenu de la 

10 conservation de la laize totale du film pr6-6tir6 sur le 
bobineau-, et simplifie de fa?on considerable la 
circulation du film entre le bobineau et le fardeau par 
rapport au trajet des machines connues de ce type oil des 
m6canismes de tirage ou de pre-6tirage du film fetaient 

15 g6n6ralement associ^s & I'anneau rotatif. 

Alors que dans la machine qui vient d'Stre 
d6crite, le bobineau 14 est mis en place directement par 
un op6rateur sur I'anneau tournant 31, auquel est associ£ 
un dispositif de pince 33 qui assure la soudure en fin de 

20 cycle du film pr6-6tir6 d6vid6 k partir du bobineau 14 
ainsi que la coupe et la rev rise du film pour des charges 
successives, une machine du m§me type peut §tre munie 
d'un dispositif 40, Figure 6, comportant des moyens pour, 
-A l'aide d'un bras de transfert 41-, mettre en place sur 

25 I'anneau 31 un bobineau en attente 14' lorsque le 
bobineau 14 & partir duquel se divide le film pre-6tir6 
de suremballage est vide* 

Dans encore une autre variant e, figures 7 et 
8, la machine de suremballage & anneau tournant 31, -pour 

30 le reste identique k celles d^crites ci-dessus-, est en 
outre munie d'un dispositif k barillet 50 destine & 
effectuer le changement automatique d'un bobineau 14 
associ£ £ I'anneau 31 & partir d'une plurality de 
bobineaux en attente 14', 14", etc..., la condition de la 

35 machine montr6e sur la figure 7 6tant celle du 
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banderolage, tandis que celle montrfee sur la figure 8 
correspond au changement de bobineau, celui r6f6renc6 14a 
alors au voisinage de la pince 33 6tant en cours de 
chargement, tandis qu'est 6vacu6 un mandrin vide 18. Le 
5 changement de bobineau pouvant §tre effectu6, sur la 
machine de pose, sans arr§t de production, il en rfesulte 
tine grande souplesse d' exploitation de t la machine, 
laquelle peut Stre encore accrue par un dispositif rendu 
automat iquement op6ratoire en cas de detection d'une "fin 

10 de bobineau" ou en cas de rupture du film. 

L 1 invention n'est pas limit6e aux modes de 
realisation qui viennent d'etre d6crits. Elle trouve 
6galement application pour le suremballage de charges & 
1 1 aide d 1 une machine du type rideau" , du genre de 

15 celle montr6e sch6mat iquement sur la Figure 9, oix le 
fardeau F mobile sur une table & rouleaux motorisfes ou & 
chaines (non representee) est entour6 par le film 11 qui 
se d&vide £ partir de deux bobineaux 14. Dans une telle 
machine selon l 1 invention, qui ne comprend pas de 

20 mfecanisme d'6tirage complexe du film comme dans les 
machines connues, un simple frein d'fetirage et des moyens 
de guidage 3, du film 11 permettent de moduler la force 
d 1 application du film dont les nappes issues du bobineau 
14 sont propres & §tre coup6es et r6unies entre elles par 

25 les mors de soudage j>. 

L 1 application de l 1 invention ct une telle 
machine permet, en outre, d 1 adapter des bobineaux de film 
pr§-6tir6 & diffferentes hauteurs de fardeau par une 
simple modification de 1 'allongement transversal du film. 
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REVENDICATIONS 

1. Proc6d6 de suremballage de charges 
regroup6es en un fardeau, palettis6 ou non, k l'aide d'un 
film 6tirable mis en place autour dudit fardeau et, le 

5 cas 6ch6ant, d'une palette, apr&s qu'il ait 6t6 pr6-6tir6 
et d6vid6 k partir d'un bobineau ou analogue (14) sur 
lequel il est stock6 & l f 6tat pr6-6tir6, caractferis6 en 
ce que le film (11) est pr6-6tirfe k une valeur 
d'allongement de l'ordre de 150 & 500 % et pour qu'il 
10 pr6sente, aprfes relaxation, une tension dans le bobineau 
comprise entre 2 et 7, de pr6f6rence entre 2 et 3, 
DAN/mrn^ de section de film par spire. 

2. Machine de suremballage de charges 
regroupfees en un fardeau, palettisfe ou non, k l'aide d'un 

15 film 6tirable mis en place autour dudit fardeau et, le 
cas 6chfeant, d'une palette, caract6ris6e en ce qu'elle 
comprend des moyens de r6ception d'un bobineau ou 
analogue (14) k jupe (20) sensiblement cylindrique et 
extr6mit6s (21, 22) chanfrein^es sur lequel le film de 

20 suremballage (11) est stocks & l'6tat pr6-6tirfe, k 
l f exclusion de moyens compl&nentaires d'frtirage dudit 
film. 

3. Machine selon la revendication 2, 
caract6ris£e en ce qu'elle comprend, en outre, des moyens 

25 de support de bobineaux (14) de film pr6-fetir6 en attente 
et des moyens de transfert desdits bobineaux vers les 
moyens de reception k partir duquel se d6vide le film 
stock6 k l'6tat pr6-6tir§. 

4. Machine selon I'une quelconque des 
30 revendications 2 ou 3, caracteris6e en ce qu'elle est du 

type k anneau tournant (31), c'est-A-dire k fardeau (F) 
fixe et moyen de support de bobineau de film stocks k 
lifetat pr6-6tir§ prevu sur ledit anneau tournant. 

5. Machine selon l'une quelconque des 
35 revendications 2 ou 3, caracteris6e en ce qu'elle est du 
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type & "bras (B) tournant" (figure 4) ♦ 

6* Machine selon I'une quelconque des 
revendi cat ions 2 ou 3, caract6ris6e en ce qu f elle est du 
type A "charge tournante" (figure 4 A) . 
5 7. Machine selon la revendication 2, 

caract6risfee en ce qu'elle est du type "& rideau" (figure 
9)- 

8. Bobineau ou analogue pour la mise en oeuvre 
du proc6d6 selon la revendication 1 et/ou propre & §tre 

10 mis en oeuvre sur une machine selon I'une quelconque des 
revendications 2 & 7, caract6rise en ce qu'il est 
constitufe par le film (11) de suremballage de charges 
regroupfees suivant un fardeau, palettis6 ou non, stock6 k 
l'6tat pr6-fetir§ avec un allongement de 150 & 500 % et 

15 pour pr6senter, apr&s relaxation, une tension comprise 
entre 2 et 7, de pr6f6rence 2^3, DAN/mm 2 de section par 
spire. 

9, Bobineau selon la revendication 8, 
caract6ris& en ce qu'il pr6sente vine jupe (20) 

20 sensiblement cylindrique et des extr6mit6s (21, 22) 
chanf rein6es . 
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